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2. Popis stroje

Obr. 1: Popis stroje

A — hlavni vypinac

B — tlacitko ,,ON“ - zapnuti stroje

C —tlacitko ,,OFF“ -'vypnuti stroje

D —,STOP“ tlacitko — okamZzité zastaveni stoje
E — rucni kolo

F — dotykovy LCD monitor
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3. Zapnuti a vypnuti stoje

Po zapojeni stoje do sité 230V/50Hz, zapneme hlavni vypina¢ A (obr. 1) na rozvadéci.
Tlacitkem B (obr. 1) zapneme stroj. Pockame na spusténi programu pro ovladani stoje.

PFi vypinani stroje vypneme nejdrive vypinac C (obr. 1), tim se odpoji napajeni stoje.
Zavieme ovladaci program kliknutim na ktizek (tlacitko A10 viz kapitola 7.1) v pravém
hornim rohu (nutné pro uloZeni vSech nastaveni stroje). Pak vypneme stroj pomoci hlavniho
vypinace A (obr. 1).

Po vypnuti stroje hlavnim vypinacem A (obr. 1), je moZné opétovné zapnuti stroje aZ po
uplynuti doby 10 sekund. V pfipadé, Ze zapnete stroj dfive, nedojde ke spusténi stroje.
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4. Otevreni existujiciho vzoru pro Siti
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Obr. 2: Obrazovka stroje po spusténi stroje

Po spusténi stroje a nabéhnuti pocitace ve stroji, se na obrazovce Siciho stroje objevi
vyzva pro vybér vzoru pro Siti. Vybér vzoru Ize provést tremi zplsoby. Prvni zpUsob je vybér
vzoru trojciselnym Cislem vzoru klavesnici A v aktualnim adresari G (obr. 2). Druhy zpUsob
spociva ve vybéru jednoho ze tfi posledné otevienych vzord pomoci listu D na obr. 2.
Posledni mozZnost spociva ve vybéru prfimou volbou souboru podle jeho jména. Tento zplsob
otevreni souboru se provadi tlacitkem E. Po stisku tlacitka E na obr. 2 dojde k otevieni
dialogu pro vybér souboru libovolného jména v libovolném adresafi. V této nabidce lze
zménit aktudIni adresar. BEhem vybéru souboru pro otevieni je mozné kontrolovat vybér
pomoci ndhledu B a informaci o vzoru C (pocet stehi, rozmér Sici plochy a poznamky).
Potvrzeni volby souboru se provani stiskem tlacitka Ok. Nasledné dochazi k nacteni vzoru, po
jeho uspésném nacteni se zobrazi obrazovka Siti vzoru. Tato obrazovka je podrobné popsana
v kapitole 5.

Tlacitko F slouZi pro nastaveni a spusténi zfetézeni (chain) vzorl. Tato problematika je
popsana v kapitole 5.1.
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5. Popis obrazovky Siti vzoru
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A ~ | @ ReaDY
-~ . Motorx, Y
v . Wator 7
B= 5] o
—
Pattern number. 200
C-—) Winding
Stitch count: 1847
—G
Compl. stitch.. 0
N— &
Continue Speed: 2000
1
L3 =
Meedle cool.
o
D< Speed . (_H
© _
Speed gyc\e count o J

Bobbin count.
Start
Total O

Obr. 3: Obrazovka Siti vzoru

A — pfiblizeni Sitého vzoru

B — trasovani (simulace Siti) vzoru

C — civkovani

D — zména Sici rychlosti

E — ovladani pritlacného ramecku (nahoru/dolt)
F — ovladani patky (pridrzovace nité)

G —informace o vzoru

° Pattern number - Cislo vzoru

° Stitch count - pocet stehl ve vzoru

. Compl. Stitch - pocet usitych steht

. Speed - Sici rychlost (pocet steh(i za minutu)

H — ovladani chlazeni jehly (On/Off)
J — pocet usitych vzorl (Ize upravit tlacitkem Set/Nastav)
K — informace o mnozstvi spodni nité — viz kapitola 6
L — krokovani ve vzoru pred za¢atkem Siti — start Siti z jiného mista nez ze za¢atku vzoru
M — stroje GPS/G - ovladani predzdvihu — pro sefizeni (jen u strojd s vybavenim PP)
— stroje GPS/H - nastaveni vysky patky v dolni poloze
N — ovladani nepretrzitého (kontinudlniho) rezimu stroje (kapitola 5.2.) (od verze firmware
0,25)
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5.1. Zfetézeni vzoru

Ztetézeni vzorl znamena, Ze stroj bude automaticky ménit Sici vzory podle predem
nastavené sekvence. Zretézeni vzorl se vyuziva obvykle v pfipadech, kdy poZadujeme
s jednim dilem provést vice operaci zaroven a pritom nelze pouZit tyto operace v ramci
jednoho vzoru. Napftiklad je tfeba provést nasledujici sekvenci operaci: obsiti prvni ¢3asti dila,
provizorni pfilepeni druhé ¢asti dila presahujici prvni ¢ast a nasledné pevnostni sesiti obou
¢asti dohromady. Pro nastaveni zfetézeni je tfeba stisknout tlacitko F (obr. 2) béhem vybéru
existujiciho vzoru pro Siti (obr. 2).

Pro zfetézeni je nutné nastavit v tabulce A (obr. 4) seznam vzor(, které se budou retézit,
k tomu slouzi kldvesnice B (obr. 4). Maximalni mnoZstvi fetézenych vzoru je 16 a lIze pouZit
pouze vzory s trojciselnym jménem. Stroj mlze mit soucasné v paméti ulozeny dva seznamy
vzorU pro fetézeni, vybér mezi nimi se provadi v nabidce C (obr. 4). Vybér nabidky se musi
potvrdit stiskem tlacitka Apply/Spusti (D obr. 4).
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Obr. 4: Nastaveni zfetézeni vzoru
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5.2. Nastaveni nepretrzitého rezimu stroje

Tento rezim je dostupny az od verze firmware 0,25. Nepfetrzity reZim znamena, Ze po
dokonceni Siti vybraného vzoru, dojde automaticky ke spusténi nového Siti tohoto vzoru,
aniz by bylo tfeba stisknout pedal nebo tlacitko oznacené jako SEWING START. Dobu mezi
ukoncenim Siti a automatickym startem lze nastavit v rozmezi 0,1 s az 320 s. Tento rezim se
nejcastéji vyuziva v pfipadech, kdy se Sici dilo sklada z vice ¢asti, které lze zSici palety
vyjmout a vymeénit bez zvednuti pfitlacného ramecku, ale jeho moznosti jsou Sirsi.

Nepretrzity rezim se zapind kliknutim na tlacitko Continue/Pokracuj (A obr. 5) na Sici
obrazovce stroje. Nasledné se objevi okno B (obr. 5). Cervena barva kruhu C znaéi vypnuty
nepretrzity rezim a zelena barva zapnuty nepretrzity rezim stroje.

Zapnuti nekonecného reZzimu se provede kliknutim na tlac¢itko On/Off (D obr. 5)
a nastavenim v dalsim okné hodnoty odpovidajici pozadovanému zpozdéni (minimalné 0,1 s,
maximalné 320 s). Pfi zapnutém nepretrzitém rezimu je na obrazovce zobrazen Cerveny
napis Continuous running/Nepretrzité siti (F obr. 5).

Vypnuti nekone¢ného rezimu se provede kliknutim na tlacitko On/Off (D obr. 5) a
nastavenim v dalS$im okné hodnoty zpozdéni na nulu. Zavieni okna pomoci tlacitka
Close/Zavrit (E obr. 5) nebo kfizku nema za nasledek vypnuti nekone¢ného rezimu.

L '-r--'-'-‘ 5\\/": . ” . —.
&’ \%3 : * _ Continuous running
Sewing Pragi g| P b Tests Copy pattern| - Firmware Logout B Close
Al @ -~
. Motor, Y
. Motor Z
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=
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Total ]
Plates Actual O Set
Rest u]
.
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|

Obr. 5: Nastaveni nepretrzitého reZzimu stroje
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5.3. Krokovani ve vzoru

Krokovanim ve vzoru se mysli moznost zacit Sit vzor z jiného mista nez je pocatecni bod
Siti. Tato funkce se vétSinou vyuziva, pokud se vzor sklada z vice ¢asti a mi chceme Sit pouze
¢ast vzoru nebo pokud potfebujeme opravit (opakované presit) ¢ast dila.

Krokovaci rozhrani se otevira kliknutim na tlacitko A (obr. 6). Pomoci menu je mozné
krokovat vpred (tlacitka C — obr. 6) nebo zpét (tlacitka B — obr. 6). Krokovaci rozhrani se
zavird pomoci tlacitka Close/Zavrit D (obr. 6). Krokovat lze bud po jednotlivych stezich
tladitkem s napisem Stitch/Steh, po deseti stezich tlacitkem 10 stitches/stehii, na zacatek
dalsiho useku oddéleného skokem tlacitkem Jump/Skok nebo na konec aktualniho Useku
zakonceného odstfihem tlacitkem Trim/StFih.
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Obr. 6: Krokovaci rozhrani stroje
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6. Hlidani spodni civky

Pro praci s hlida¢em dolni civky (sekce K na obr. 3) jsou mozné dva postupy a rozhodneme se
podle toho, zda zname nebo nezndme pocet vzord, které zle usit na plnou spodni civku:

Nezname pocet vzord — postup je nasledujici

1. Do chapace vloZzime civku v civkovém pouzdre plnou nité

2. Zapneme pocitadlo poctu vzor( pro hlida¢ spodni civky — tlacitko Start — tlacitko se
automaticky zméni na Stop.

3. Sijeme jednotlivé vzory a mlZeme sledovat, jak se zvétSuje hodnota poéitadla
(Actual/Aktudini). Cekdme, dokud nedojde nit ve spodni civce.

4. Pokud nit ve spodni civce dosla, stiskneme tlacitko - Stop.

5. Po stisku tlacitka vidime, Ze se hodnota z Actual/Aktudlni presunula do Total/Celkem
azmensilao 1

6. Nyni mdZeme spodni civku vyménit a pokracovat v Siti

7. Béhem Siti mUZeme pozorovat, Ze vzrlistd hodnota uddvajici pocet usitych vzoru s
aktudlni civkou (Actual/Aktudlni) a zmensuje se hodnota udavajici pocet zbyvajicich
vzor( s aktualni civkou (Rest/Zbyvad).

8. V pripadé, Ze hodnota Rest/Zbyvd dosahne hodnoty 0 a hodnota Actual/Aktudini
bude rovna Total/Celkem dojde k zablokovani stroje a zobrazeni hlaseni o malé
zasobé nité ve spodni civce. K odblokovani stroje dojde azZ po stisku tlacitka Ok.

9. Stiskem tlacitka dojde k opétovnému nastavené hlidace a je mozno pokracovat v Siti.

Zname pocet vzorl — postup je nasledujici

1. Do chapace vloZime civku v civkovém pouzdre plnou nité

2. Stiskneme tlacitko Set/Nastav a v otevieném okné nastavime pocet vzor(, ktery lze
usit na plnou spodni civku, nastaveni potvrdime tlaCitkem Ok.

3. Vidime, Ze hodnota, kterou jsme zvolili, se zapsala v hodnoté Total/Celkem.

4. Sijeme a béhem Siti miZzeme pozorovat, 7e vzriistd hodnota uddvajici pocet usitych
vzorU s aktualni civkou (Actual/Aktudlni) a zmensuje se hodnota udavajici pocet
zbyvaijicich vzorl s aktudlni civkou (Rest/Zbyva).

5. V pripadé, Ze hodnota Rest/Zbyva dosahne hodnoty 0 a hodnota Actual/Aktudlni
bude rovna Total/Celkem, dojde k zablokovani stroje a zobrazeni hlaseni o malé
zasobé nité ve spodni civce. K odblokovani dojde az po stisku tlacitka Ok.

6. Stiskem tlacitka dojde k opétovnému nastaveni hlidace a je mozno pokracovat v Siti.

Opétovné nastaveni hlidace Ize kdykoliv provést stiskem tlacitka Clear/SmazZ.
Upravu hodnoty Total/Celkem |ze vidy provést pomoci tladitka Set/Nastav.

V pripadé, Ze chceme hlidac spodni civky vypnout, staci pomoci tlacitka Set/Nastav nastavit
hodnotu Total/Celkem na 0.

11
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7. Hlavni ikony

Slouzi pro zadavani zdkladnich prikaz( prace se strojem. Umoznuji pfechod mezi

jednotlivymi médy stroje (Siti, editace, testovani, ...). Po spusténi stroje je stroj vidy v

zakladnim reZimu a umoZniuje pouze otevirat a Sit jiz vytvorené vzory a zobrazovat informace

o stroji. Dostupné ikony jsou zobrazeny na obr. 7

Sewing Information Logln

Obr. 7: Hlavni ikony v zakladnim rezimu

Kromé zdkladniho reZimu existuje servisni rezim, ktery rozsifuje moznosti prace o:

e tvorbu a editaci vzorl(

e ukladani vzord do stroje

e nastavovani parametr( stroje
e testovaci rozhrani

e rozhrani pro vyménu firmware tidici karty (control board)

Sewing Information | Programming | Parameters Tests Copy pattern| Firmware

Obr. 8: Hlavni ikony v servisnim rezimu

Vstup do servisniho rezimu se provadi kliknutim na hlavni ikonu A7 sna
in/Prihldseni Nasledné se zobrazi obrazovka, ve které je nutné vyplnit pfihla

pisem Log
Sovaci kéd

110585 a potvrdit tlacitkem Ok. Pokud byl kéd zaddn sprdavné, rozsifi se nabidka hlavnich
ikon o volby A3 az A6. Odhlaseni ze servisniho rezimu se provede stiskem ikony A8 s napisem

Log out/Odhldseni.
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7.1. Popis hlavnich ikon

Tlacitko

Oznaceni

Popis

Al

Pfepnuti do mdédu Siti

A2 Informace o stoji (typ stoje, sériové Cislo, pocet usitych vzord...)
Information
/-\/ A3 Prepnuti do madu vytvareni vzoru (jen v servisnim rezimu)
Programming
.j“‘,\/;)
Eﬁ A4 Nastaveni stroje (jen v servisnim rezimu)
L& L=
Parameters
A5 Test stroje (jen v servisnim rezimu)
A6 Zobrazeni verze firmware s moznosti jeho aktualizace (jen
v servisnim rezimu)
A7 Prihlasovani do servisniho rezimu
A8 Odhlasovani ze servisniho rezimu
;bé»'/ A9 Kopirovani vzord z USB pen drive (USB flash disku) do stroje a ze
’ stroje na USB pen drive (USB flash disk)
Copy pattern
6 Al0 Close - Zavreni programu a uloZeni nastaveni stroje
Close
|H H ‘ w ”” Erase bar. — Zobrazi knihovnu zndmych ¢arovych kédi s moznosti
All smazani nékterych dvojic ¢arovy kéd + Cislo vzoru. Je dostupné jen
Eraze har. jako rozsifujici zafizeni, neni soucasti zakladniho stroje.

13
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8. Popis obrazovky vytvareni vzoru a tlacitek

— — Fr—— P " ]
ES[]X[# m]2 g %
Tests Firmware | Copy patten| Erase bar. Logout D Erse
&)

e

Sewing Inf i ing| P
T — —s e iy -
ol lL_Ji lk_Ji ] O A‘h % ¢ ) ) | 8% | Edt 3
& @ Save Save as FI[F l_—l *’// J// L “‘j, ObJeCt v :Q)A
r s
=4
Overlap|

i
et
It
Pattern: 185 Stibch count: 1847 [Comment: Yzor-Alalsia A %! 290,00mm ¥: 160,00mm

Obr. 9: Obrazovka vytvareni vzoru

Hlavni obrazovka programu se sklada z téchto casti:

A - Hlavni ikony —slouzi pro zakladni operace se souborem

B - Ikony k¥ivek — vybér typu (tvaru) zadavanych dat (Usecka, kfivka, ...)

C - Sici ikony = vybér typu stehu (normalni, cikcak)

D - Nastrojové ikony — nastaveni editoru a operace s celou plochou

E - Specialni ikony — specialni prikazy (odstfih, zapositi, ...)

F — Ostatni ikony — méreni vzdalenosti, rezim trasovani..

G — Informacni lista — Je zde zobrazeno Cislo vzoru, pocet steh(, popisek vzoru,
zmérena vzdalenost, souradnice, kurzoru a pfi tvorbé vzoru trasovanim rozdil mezi
poslednim zadanym bodem a aktualni polohou kurzoru (dX a dY) a rozdil mezi
pocatecnim bodem objektu a aktualni pozici (dX0 a dY0)

Pro editaci nebo tvorbu vzoru je nutné mit aktivni servisni rezim, viz kapitola 7.

14
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8.1. Ikony krivek

Vybér typu (tvaru) zadavanych dat (usecka, kfivka, ...).

Tladitko | Oznaceni Popis Cinnosti

a B1 LINE — pfimka, rovny uUsek, Usecka

B2 CURVE - kfivka (spline)

B3 ARC — ¢ast kruhu (zadanim 3 bodu)

CIRCLE — kruh (zadanim 3 bodu), kazdy kruh se chova jako

B4 .
samostatny objekt

B5 SINGLE — vloZeni jednotlivych stehl

- J B6 Finish object — ukondi pravé vytvareny objekt (vypocita na néj stehy)

15
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8.2. Sici ikony

Tlacitko

Oznaceni

Popis Cinnosti

NORMAL stitch — rovny steh zadany délkou stehu a rychlosti Citi

N\ C2 ZIG-ZAG stitch — steh cik-cak zadany délkou a Sitkou stehu a Sici
rychlosti
L —
‘:‘ c3 REVERSE — reverzni steh — objekt je Sit vicekrat
4 ca JUMP — skok - Usek kde nedojde k $iti, Ize ho tvofit pouze na Useku

oznaceném, jako LINE, JUMP useky se automaticky pfidavaji mezi
jednotlivé objekty

Navod k obsluze verze 04.2016
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8.3. Nastrojové ikony

Tlacditko Oznaceni Popis
l?é;. b1 Simulation — simuluje Siti vzoru — postupné zobrazuje navrzeny
e
vzor
1] D2 UloZeni souboru, pod zadanym jménem — program nenabizi
Save moznost zménit jméno souboru
1] D3 UloZeni souboru — program nabidne moZnost zménit jméno
Save as souboru
%'Flr_ D4 Recalculate stitches — prepocita vsechny stehy podle zadanych
& parametrd.
O DS Clear stitches — vymaze celou plochu editoru/znici vSechny
vytvorena data
Al h D6 Mirror — pfidd symetrickad data k celému vzoru — symetrie podle
osy X, osy Y nebo posledniho bodu
% D7 Resize — zméni velikost celého vzoru — rozmér sSici plochy zlstane
stejny, ale zméni se rozméry vytvoreného vzoru
r===
' |_—| D8 Move — posun s celym vzorem
j;u"' D9 Zoom — zvétseni nahledu na vzor
©
?\__; D10 Zoom — zmenseni nahledu na vzor
5_,1-'1.,-’!
';‘Ci 5‘1 D11 Settings — nastaveni editoru a parametrd vzoru — menu viz

kapitola 9.

17
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Tlacditko Oznaceni Popis
Edit Edit - kliknutim se aktivuje mozZnost editace jiz vytvorené Casti
object - D12 vzoru, editace umozniuje ménit rizné ¢asti, Sipka slouzi pro
specifikovani, co se ma vybrat zda cely objekt, subobjekt, bod
nebo steh. Jednotlivé moznosti editace viz kapitoly 8.6 az 8.9
! e D13 Pfepnout na vkladani bodd pomoci souradnic (jen stroje GPS/G)
Prepnout zpét na vkladani bod pomoci dotykového displeje (jen
D14 .
stroje GPS/G)
D15 Obrazek na pozadi, viz kapitola 11.8.
!’ D16 Import ze souboru formatu DXF, viz kapitola 11.8.

18
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8.4. Prikazové ikony

Tla¢itko = Oznaceni Popis €innosti
E1 Trim — prida pfikaz pro odstfih
E2 Clamp — pfikaz pro otoCeni otocného ramecku
Overlap E3 Overlap — prida prikaz pro zapositi uzavieného objektu
Back
Tack E4 Back-Tack — prida pfikaz pro zapositi na zacatku nebo na konci
“ Stroje fady GPS/G: PP device — piikaz pro zménu zdvihu pfitlacné
Q\ E ES patky
Stroje rady GPS/H: Zména vysky pritlacné patky v pribéhu Siti
.F.:i:_lsj E6 Pause — prikaz pro preruseni Siti ve vybraném bodé
..-"Ed £7 Command delete — smaze vSechny prikazy (odstfih, zapositi...)
igﬂ. ES Trim and needle change — pfida prikaz pro odsttih a vyménu jehly —

barvy Siti

19
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8.5. Ostatni ikony

Tla¢itko = Oznaceni Popis ¢innosti

F1 Pro pohyb s obrazovkou po zazoomovani

‘.-d > Ruler — méfitko pro uréeni vzdalenosti, zméfend vzdalenost je
zobrazovana v informacni listé

q Rezim trasovani - vytvareni vzoru pomoci predlohy — pohyb

v s motory, v informacni listé jsou zobrazovany aktualni soufadnice
motor( (X a Y), vzdalenost od posledniho pridaného bodu (dX a dY) a
vzddlenost od pocatecniho bodu objektu (dX0 a dY0)

e F3

Rl-'l..'-‘l:l{:ﬁ) F4 Otevie okno s mozZnosti vratit krok zpét nebo vpred

20
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8.6. lkony editace objektu

Pro editaci objektl je tfeba kliknout na Sipku doll u tlacitka D12 a vybrat polozku
Object/Objekt, poté objevi se okno s funkcemi pro praci s objektem:

Tlacitko = Oznaéeni Popis innosti
rﬂ Umoznuje pohybovat s vybranym objektem. Pohyb je vztazen k
{ Gl pocatecnimu (prvnimu) bodu objektu. Objekt se prestane
pohybovat po opétovném kliknuti na tlacitko.
,{_1’] G2 Umoznuje pohybovat s vybranym objektem pomoci smérovych
Ve Sipek.
;:5] G3 Smaze vybrany objekt.
‘J G4 Prida posunuty objekt se stejnym tvarem, jako ma plvodni
{/’I G5 Prida symetricky objekt — symetrie podle osy X, Y nebo posledniho
bodu
1
JE G6 Méni pofadi Siti jednotlivych objektu
J'? ] G7 Méni smér Siti objektu (startovni bod)
{ ] G8 Méni velikost vybraného objektu
ntegrate o9 Umosfiuje spojit dva objekty do jednoh
object moZnuje spojit dva objekty do jednoho
, — Zobrazi informace o objektu — jeho poradové Cislo, pocet Casti, ze
“ G10 . 1z v .
kterych se sklada, Sici rychlosti atd.
@ G11 Zavie menu a moZnost vybirat a editovat objekty

21
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8.7. lkony editace subobjektu

Pro editaci objektl je tfeba kliknout na Sipku doll u tlacitka D12 a vybrat polozku
Subobject/Subobjekt, poté objevi se okno s funkcemi pro praci se subobjektem:

Tlacitko =~ Oznaéeni Popis innosti
S —
- H1 Rozdéli subobject na dva — vytvofi novy
Pohybuje s celym subobjektem — pohyb se vztahuje podle
_V. H2 pocatecniho bodu. Subobjekt se prestane pohybovat po
opétovném kliknuti na tlacitko.
W H3 Umozriuje pohybovat s vybranym subobjektem pomoci smérovych
1 Sipek.
S H4 Vymaze vybrany subobject
5]
H5 Zména poradi subobjektu
B
) H6 Zména sméru Siti subobjektu
Li—e
i —
0 H7 Zobrazi informace o subobjektu — rychlost Siti, porfadové Cislo atd.
@ H8 Zavie menu a moznost vybirat a editovat subobjekty

22
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8.8. lkony editace bodu

Pro editaci bodl je tfeba kliknout na Sipku doll u tlacitka D12 a vybrat poloZku
Point/Bod a objevi se okno s funkcemi pro praci s body:

Tla¢itko Oznaceni Popis Cinnosti

v 1 Pohybuje s vybranym bodem. Bod se prestane pohybovat po
A opétovném kliknuti na tlacitko

% J2 Umoznuje pohybovat s vybranym bodem pomoci smérovych Sipek.
I

% J3 Smaze vybrany bod

v® J4 Ve vybraném bodu rozdéli objekt na'dva objety

St;ﬂn J5 U uzavrenych objektl oznaci dany bod jako vychozi - pocatecni

@ J6 Zavie menu a moznost vybirat a editovat body

Navod k obsluze verze 04.2016
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8.9. Ikony editace stehu

Pro editaci stehU je tfeba kliknout na Sipku doll u tla¢itka D12 a vybrat polozku
Stitch/Steh a objevi se okno s funkcemi pro praci se stehem:

Tla¢itko | Oznaceni Popis ¢innosti

= K1 Za vybrany bod pridava stehy. Pfidavani stehd lze vypnout
w opé&tovnym kliknutim na tlaéitko.

,.n“ K2 UmoZnuje pohybovat s vybranym stehem. Steh se prestane
'“}, pohybovat po opétovném kliknuti na tlacitko

-"'#.

T < K3 Umoznuje pohybovat s vybranym stehem pomoci smérovych Sipek

I

o-Q K4 Odstrani vybrany steh

Ly}
i’,‘ K5 Zobrazi informace o vybraném stehu — poloha a rychlost Siti.
AA K6 Pfesun pfikazu na jiny steh (napf. pause kdd)

@ K7 Zavie menu a moZnost vybirat a editovat stehy

24
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9. Nastaveni editace vzoru

Nastaveni provedeme kliknutim na ikonu D11. Otevre se ndm okno nastaveni obr. 10. Toto
nastaveni se zobrazi také pfi vytvareni nového vzoru.

Editor settings g|
. | Machine type P
Iv Automatic trim before jurmp | J Gridi¢ m o W
[ Automatic jump between objects S
Gridy [10.0 =] mm
Sewing size ——
® (o) Y (o) v Snap to grid w

[ Automatic pattem save |ED |32 W “iew coordinates

File cormment imax. 20 letters): |Shoe 235 - Zhyssk|

Obr. 10: Okno pro nastaveni parametrl vzoru a editoru

Automatic trim before jump/Automaticky odstfih pfed skokem — editor automaticky
prida odstfih pred kazdy JUMP.

Automatic jump between object/Automaticky skok mezi objekty — editor automaticky
prida JUMP mezi dva objekty.

Automatic pattern save/Automatické ukladani soubort — pfi kritickych akcich
automaticky uklada data do souboru.

Machyne type/Typ stroje — vybér rozméru Sici plochy (podle typu stroje)
Sewing size/Velikost $iti — umozZnuje zmensit rozsah Sici plochy
Grid/MFiz — nastaveni rastru editoru

Snap to grid/Zachytavej na mfiz — prichytavani k prasecikdim gridu

View coordinates/Zobraz soufadnice — v gridu zobrazi soutadnice

File comment/Popisek souboru — komentar o souboru, jeho jednoduchy popis maximalni
délka je 20 znaka

25
Navod k obsluze verze 04.2016




ANITA©

10. Prace se vzory

Prace se vzory je moZna pouze v servisnim rezimu stroje po zadani kodu.

10.1. Vytvoreni nového vzoru

Pti kliknuti na ikonu mdédu vytvareni vzoru A3 (obr. 11) se otevie okno vybéru vzoru. Do pole
Pattern number/Cislo vzoru napiseme &islo vzoru, pod kterym chceme vzor vytvéret, a
klikneme na tlacitko OK. Otevie se okno Editor setting, kde mizZeme nastavit rlizné
parametry (viz kapitola 9 obr. 10). Do pole File cement/Popisek souboru mizZeme napsat
komentdar o maximalni délce 20 znak(i. Okno potvrdime kliknutim na zelenou ikonu OK.

10.2.0tevreni existujiciho vzoru pro upravu (do verze software 1.60)

Klikneme na ikonu vytvareni vzoru A3, otevie se okno vybéru vzoru. Klikneme na ikonu
oteviené slozky Open file/Otevreni souboru B (obr. 11), otevie se adresar pattern. V okné se
zobraci vsechny uloZzené vzory. Kliknutim na vzor zobrazime informace o Siti (pocet steh,
velikost Sici plochy a nahled siti) D. Vzor se nacte do stoje po kliknuti na tlacitko
Open/Otevrit E.

Dalsi moznosti je po kliknuti na ikonu vytvareni vzoru A3 provést vybér pomoci Ciselného
kodu nebo posledné vybranych vzora stejnym zplsobem jako pti vybéru vzoru pro Siti

v kapitole 4.
e 5 -
& i 4 ) |A
Sewing ing| P Tests Copy pattern|  Firmware Logout E xit
P rselect, ) | x||
Pattern number —— ®» — Open file -~ -
[ ﬁ B
\
[ 7 8 9
Chair
4 5 5 Select
C '
"L Azt selected
Otevfit B30
Oblast hledni: ‘ e Mistni disk D] j £ v 5 D
Y 006.gps 185.ps . L
F’os\e:dni ET;E‘: Egsgsz Stitch count: 1847 Size: 60x 32 Comment: Yzor-Alaleia
dol:umanly @ 012.gps @ 795.0ps
I @Ulmgps @pecompe costural.gps
UlS.gps SSS.gps
Plocha 016.aps
017.gps
r, 030.gps
-"/ 031.gps
Dokumenty —
-4 @ 033.0ps
3}5 @ 038.gps
Tento pocitad 100.gps
101.gps
i_} LS >
N
Mistavsiti  Nazew soubors:  |185.ps - Dtewfit | %
Soubary ypu: |Galudan Pattern Software [*.gps] j Stoma
v ,
Obr. 11: Otevreni vzoru
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10.3. Otevreni existujiciho vzoru pro upravu (od verze software
2.00)

Klikneme na ikonu vytvareni vzoru A3, otevre se okno vybéru vzoru ze seznamu vzor( (obr.
12). Vybérem vzoru nebo adresare z tabulky B a kliknutim na tlacitko F (Otevfit) dojde

k otevieni vzoru nebo k otevieni (zméné aktualniho) adresare. Misto kliknuti na tlacitko F
Ize, pro otevreni pouzit dvojklik na jméno v tabulce B. Aktudlni adresar je uveden v radku A.

Dalsi moznosti je po kliknuti na ikonu vytvareni vzoru A3 provést vybér pomoci Ciselného
kodu nebo posledné vybranych vzora stejnym zplsobem jako pti vybéru vzoru pro Siti

v kapitole 4.

Jméno vybraného adresare nebo vzoru je uvedeno na fadku E. Nahled na vybrany vzor spolu
se zakladnimi informacemi o vzoru je v oblasti M. Tlacitko G slouzi pro smazani vybraného
vzoru nebo prazdného adresare.

Novy adresar lze vytvorit kliknutim na fadek H, tim dojde k zobrazeni klavesnice, dalSim
stiskem na rfadek H je umozZnéno zapisovani do tohoto fadku. Do fadku H Ize pomoci
kldvesnice zapsat jméno nového adresare a kliknutim na tlacditko K adresar vytvorit. Neni
mozné vytvorit v jednom adresari dva adresare se shodnym jménem.

Novy vzor (soubor) Ize vytvofit obdobné, jako novy adresar, jen se klikne misto tlacitka K na
tlacitko J.

Select pattern g]
(Shovs ) Selected Lo
\Shoes B E e
g H
. 000.gps 001.gps 002.gps 003.gps 004.gps 005.gpz 006 gps 007.gps
003.gps 010.gps 020.gps 022 .gps 025.gps 026.gps 027.gpz 028.gps 029.gps D 0 lI '/J
030.gps 031.gps 032.gps 032.gps 035.gps 056 gps 100.gps 101.gps 102.gps T=n Delete File Falder

103.gps 104.gps 105.gps 108.gpz 111.gps 113.gps 114.9pz 115.0pz 123.0ps F J K
125.gps 126.gps 1BE.gps 200.gps 201.gps 204.gps 205.gps

208.gps 222.0ps 234.0pz 236.0ps 303.gps

308.0ps 31230.gps
320.gps 332aps 333.gps 334.gps 455.gps 456.gps 483.gps B00.gps 522.gps 6 Cloze
528.gps 529.gps 530.gps 531.gps 532.gps 533.gps BE7.gps E02.gps E5E.gps

840.gps 841.aps 845.gps A3B.gps

IStitch count: 991 Size: 60x 32 Comment:

Obr. 12: Seznam existujicich vzor(
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10.4. Ulozeni vzoru

Ve vytvareni vzoru upraveny vzor ulozime kliknutim na ikonu D2 (aktudini vzor se prepise
novymi daty). Pokud chceme uloZit vzor pod jinym Cislem, klikneme na ikonu D3 a zaddme
tfimistné Cislo, které jesté neni obsazené.

10.5. Smazani vzoru

Smazani vzoru se provede nasledujicim sledem operaci. Vzor, ktery chceme smazat,
otevieme ve vytvareni vzorl. Klikneme na tlacitko Clear stitches D5 a po té klikneme na
tlacitko Save D2. Timto uloZzenim prazdného vzoru dojde k jeho smazani.

10.6. Kopirovani vzoru z a na USB flash disk

Pfed kopirovanim je nutné pripojit USB flash disk do USB zasuvky v predni ¢asti Siciho
stroje. Klikneme na tla¢itko Copy pattern/USB kopirov. A9 tim se zobrazi obrazovka pro
kopirovani vzorl (obr. 13). V pripadé, Ze se zobrazi chybové hlaseni o tom, Ze USB disk nebyl
detekovan, je tfeba vyckat nékolik sekund a znovu kliknout na tladitko Copy pattern/USB
kopirov. A9.

Kopirovani z Siciho stroje na USB flash disk: Soubory, které obsahuje Sici stroj, jsou
v okné C (obr. 13). Zkopirovani souboru na USB flash disk se tedy provede tak, Zze se v okné C
vybere soubor (musi byt v modrém ramecku stejné jako soubor 002.gps na obr. 13), ktery
chceme kopirovat a vokné E vybereme adresar na USB flash disku, kam chceme soubor
nakopirovat, nakonec klikneme na tlaéitko From machine to pendrive/Ze stroje na USB flash
A (obr.13), tim dojde ke zkopirovani vybraného souboru na USB pen drive. V okné D
muZeme vidét, Ze se soubor objevil na USB flash disku.

Kopirovani z USB flash disku do Siciho stroje: V okné E (obr. 13) se zobrazuje adresarova
struktura USB flash disku, listovani v této strikture se provadi dvojklikem na poZzadovany
adresar. Soubory, které pravé vybrany adresar obsahuje, se zobrazuji v okné D. Zkopirovani
souboru z USB flash disku se tedy provede tak, Zze se vokné E vybere adresaf, kde lezi
soubor, ktery chceme kopirovat, tento soubor v okné D vybereme kliknutim tak, aby byl
v modrém ramecku, nakonec klikneme na tlacitko From pendrive to machine/Z USB flash do
stroje B (obr. 13), tim dojde ke zkopirovani souboru do stroje. V okné C mizeme vidét, Ze se
soubor objevil ve stroji.
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)

&7 8| ¢ %% | H

Fram machine to pendrive Fram pendrive ta machine

Machine patterns F USE pen drive pattens D
C -

i EES . + EfEEe 005 gps

[ GPS 00E. gps
003 gps 012 ops
004 gps 014.gp=

005 gp= 101.gp=
006 gp= 185 gp=
007 gp= 200 gp=
010 gps
012 gps
014 gps
015.gps

016 gps

017 gps

030 gps

031 gps
032 gps
033 gps
038 gps
100 gps
1000.gps
1001.gps
1002 gps
1003.gps
101.9ps
185.9ps

200.9ps
E57.aps
795.9ps

pecompe costural .gps

G

[Stitch count: 675 |Size: 60 x 32 Comment; ___ FEname: :\program files\stehipat ]

Obr. 13: Obrazovka kopirovani vzor(

A —Tlacitko pro kopirovani ze stroje na USB flash disk

B — Tlacitko pro kopirovani z USB flash disku do Siciho stroje

C — Okno se seznamem soubor{ se vzory v Sicim stroji

D — Okno se seznamem soubor( v aktudlnim adresafi na USB flash disku
E — Adresarova struktura USB flash disku

F — Ndahled na vzor z prave vybraného souboru

G - Informace o vzoru z vybraného souboru

H — Zavieni obrazovky kopirovani vzoru
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11. Vytvareni vzoru

11.1. Vlozeni krivek a Sicich dat

Vzor mizeme tvofit pomoci Usecek - ikona B1, kfivek - ikona B2, oblouk - ikona B3, kruznic -
ikona B4. steht - ikona B5. Na tyto kfivky miZeme vloZzit bud rovny steh —ikona C1, nebo
klikaty steh — ikona C2.

Nejdrive tedy zvolime krivku (kliknutim na ikonu B1 nebo B2 nebo B3 nebo B4 nebo B5),
potom zvolime steh (kliknutim na ikonu C1 nebo C2 nebo C3). Pro rovny steh zadame délku
stehu a rychlost Siti. Pro cik-cakovy steh zadame Sirku a délku cik-caku a rychlost Siti. Dale
zvolime uloZeni cik-cak stehu na kfivce. Pro reverzni steh zadame pocet opakovani a typ
stehu (rovny nebo cik-cak).

Nyni klikneme na misto, kde chceme zacit Sit. DalSimi kliknutimi vytvarime pozadovany vzor.
MuUZeme poutZit libovolné tvary (Usecka, kfivka, oblouk nebo kruznice). Pokud neukoncime
objekt kliknutim na ikonu B6, pocatecni bod je vidy tam, kde skoncil pfedchozi subobjekt.

11.2. Vlozeni (odebrani odstrihu)

Odsttih vloZzime na konec objektu (subobjektu) pomoci tlacitka E1. Nejprve vybereme
pozadovany objekt. Klikneme na tlacitku editace objektu D12, pak vybereme objekt
kliknutim (vybrany objekt z¢ervend). Pak klikneme na tlacitko odstfihu E1. V misté odstfihu
se napiSe TRIM. Odstfih se mUZe vkladat automaticky pri ukonéeni objektu (kliknuti na
tlacitko B6), pokud mame tuto volbu zatrZzenou v nastaveni editoru — viz kapitola 9.

Odsttih vymazeme pomoci tlacitka E7. Vybereme objekt (subobjekt), kde je odsttih a
stiskneme tlacitko E7. Pozor tato funkce vymaze vSechny specialni pfikazy na objektu
(zapositi, pfedzvih..). Pokud tyto funkce pozadujeme, musime je opét vlozit.

11.3. Vlozeni (odebrani) ptikazu nastaveni vysky pritlacné patky

stroje GPS/G

Ptikaz pro nastaveni vysky chodu pftitlacné patky (predzdvih) Ize vyuZit pouze u stroju
vybavenych timto doplfikovym vybavenim. Pneumatické zafizeni umoznujici stroji v zadaném
bodé zménit vysku chodu pfitlacné patky. Diky tomuto zafizeni tedy lze soucasné Sit vzor,
jehoz ¢asti maji rliznou Sitku materialu a je tedy mozny plynuly pfechod (sesiti) dvou
materidl( o rlizné Sifce. Zafizeni umoznuje mechanicky nastavit dvé Sici vysky a poté pomoci
pfikazu uloZzeného ve vzoru mezi nimi pfepinat.

VloZeni prikazu pro zménu vysky kroku pritlacné patky provedeme nasledujicim zptisobem.
Otevieme nabidku pro vybér kliknutim na Sipku vedle D12 a vybereme polozku Point/Bod.
Tim se nam aktivoval vybér jednotlivych bodd. Kliknutim na obrazovce vybereme bod, kam
chceme vlozit prikaz pro zménu vysky chodu ptitlacné patky. Vybér bodu se nam zobrazi
zCervenanim prislusného bodu. Poté staci pro prirazeni prikazu k bodu kliknout na E5.
Nasledné se otevie okno, ve kterém si zvolime bod, kde chceme prejit Up/Nahoru nebo
Down/Doli s vyskou chodu pritlacné patky. Po potvrzeni volby miZeme pozorovat oznaceni
bodu, kde dochazi ke zméné popiskem PP-Up nebo PP-Down, dle pouzitého pfikazu.
Odebrani prikazu se provadi stejnym zplsobem, jako odebrani pfikazu pro odstfih tlacitkem
E7 viz kapitola 11.2
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11. 4. VlozZeni (odebrani) prikazu nastaveni vysky pritlacné patky

stroje GPS/H

Ptikaz pro nastaveni vysky chodu pftitlacné patky (predzdvih) Ize vyuZit u vSech stroja rady
GPS/H. Mechanizmus patky ovladany krokovym motorem umoznuje stroji v zadaném bodé
zménit vysku chodu pfritlacné patky. Diky tomuto zatizeni tedy lze soucasné Sit vzor, jehoz
¢asti maji riznou Sitku materidlu a je tedy mozny plynuly prechod (sesiti) vice materidlt o
raznych Sirkach. Zafizeni umoznuje programoveé natavit o kolik se v daném bodé zméni vyska
chodu pfitlacné patky, pripadné upravit rychlost Siti.

VloZeni ptikazu pro zménu vysky kroku pfitlacné patky provedeme nasledujicim zplsobem.
Otevieme nabidku pro vybér kliknutim na Sipku vedle D12 a vybereme polozku Point/Bod.
Tim se nam aktivoval vybér jednotlivych bodd. Kliknutim na obrazovce vybereme bod, kam
chceme vlozit pfikaz pro zménu vysky chodu pfitlacné patky. Vybér bodu se nam zobrazi
zCervenanim pfislusného bodu. Poté staci pro pfifazeni prikazu k bodu kliknout na E5.
Nasledné se otevie okno, ve kterém si zvolime o kolik milimetr( (krokd) se ma zménit vyska
chodu pfitlaéné patky. Po potvrzeni volby miZeme pozorovat ozna€eni bodu, kde dochazi ke
zméné popiskem PP +¢islo nebo PP —Cislo, kde ¢islo znacipocet milimetrd o kolik se zméni
vyska chodu pfritlaéné patky v daném bodé. Kladné ¢islo znaci, Ze patka se povysune nahoru,
zaporné, Ze patka pojede dolU, o nastaveny pocet milimetra.

Odebrani pfikazu se provadi stejnym zplisobem, jako odebrani pfikazu pro odstfih tlacitkem
E7 viz kapitola 11.2. nebo nastavenim zmény Urovné patky na 0.
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11.5. Vytvareni vzoru reZimem trasovani

Tento reZim se vyuziva ve vétsiné pripadl tvorby vzoru, kdy mame presné danou Sablonu
a vime trasu Siti. Spociva v tom, Ze pomoci smérovych Sipek objizdime tvar Siti a prlibézné
uklddame body tvofici vzor. V prvnim kroku vybereme typ useku Siti tlacitkem B1 az B5
(usecka, krivka ...), typ nandsenych steh( C1 az C4 (normdlni steh, cikcak, ...). Nasledné
zvolime rezim tvorby vzoru trasovanim tlacitkem F3. V pfipadé, Ze vzor je stale prazdny,
najede stroj do stfedu Sici plochy (poloha 0;0), pokud jiz existuji néjaka Sici data, najede na
polohu posledniho stehu. V pfipadé, Ze je tfeba zménit typ useku Siti nebo typ nanasenych
stehd, je nezbytné zavfit okno se smérovymi Sipkami tlaitkem Close/Zavrit, pak navolit
pozadované Siti a opétovné vyvolat smérové Sipky tlacitkem F3.

Okno trasovani (obr. 14) se skldda ze smérovych Sipek pro pohyb ptitlatného rdmecku C,
kldvesnice pro nastavené velikosti kroku pohybu A, klavesnice pro rychlou volbu velikosti
kroku B a tla¢itka Add point/Pridej bod. Tucny Cerveny bod D znaci aktualni polohu v rdmci
Sici plochy, ¢erny kruh E predstavuje polohu prvniho pfidaného bodu v objektu. Souradnice F
predstavuji nasledujici hodnoty X a Y predstavuji aktualni polohu, hodnoty dX a dY jsou
rozdilem aktudlni polohy a posledniho pfiddvaného bodu a dX0 a dYO prestavuji rozdil
aktualnich soufadnic oproti po¢atecnimu bodu objektu.

Trasovaci rezim Ize také kromé tvorby vzoru vyuZit k Upravé (editaci) vzoru a to sice
k Upravé bodu nebo k Upraveé jednotlivych stehl. Tyto moZnosti jsou popsany v kapitolach

11.6.a11.7.
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Obr. 14: Trasovaci rezim tvorby vzoru
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11.6. Editace bodu v rezimu trasovani

Editace vreZimu trasovani se provadi tak, Ze se klikne na Sipku doll u tlac¢itka D12 a
vybere se polozka Point/Bod. Nasledné se klikne na rezim trasovani (tlacitko F3) a objevi se
obrazovka editace bodu —obr. 15.

A — prepinani editovanych bodld — bod vpred/zpét, 10 bodd vpred/zpét a dalsi a
predchozi JUMP

B — Pfidani nového bodu — za vybrany bod prida dalsi a prepne se posunu s bodem pro
presné umisténi nového bodu

C — Posun vybraného bodu — umozni posunovat vybrany bod pomoci smérovych Sipek a
nastavenou velikost kroku

D — Nastaveni velikosti kroku posunu bodu — je aktivni pouze pfi aktivnim posunu bodu

E — Smérové Sipky pro posun bodu — jsou aktivni pouze pfi aktivnim posunu bodu

F — Aktualné vybrany bod — momentalné vybrany bod predstavuje tuc¢ny ¢erveny bod

Close/Zavrit — slouZi pro zavieni okna s editaci stehu
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@w 1U® S Y|_
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Pattern; 185 FPallet: 0 Stikch count: 1847 |Comment; Yzor-Alaleia ®: -175,6mm Y 94,5mm

Obr. 15: Editace bodu v rezimu trasovani
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11.7. Editace stehtu v rezimu trasovani

Pro editaci stehU v reZzimu trasovani je nezbytné kliknout na Sipku doll u tlacitka D12 a
vybrat polozku Stitch/Steh. Nasledné se kliknout na rezim trasovani (tlacitko F3) a objevi se
obrazovka editace bodu — obr. 16. V pfipadé, Ze dojde k pohybu nebo smazani objektu nebo
jeho casti, dojde k novému prepocditani zdrojovych dat vzoru (novému vypoctu) a tim dojde
ke zruSeni vSech Uprav provedenych v editaci se stehy, proto se doporucuje provadét upravy
stehU aZ na konec a pouze v ramci doladéni findlniho vzhledu Siti.

A — Prepinani mezi stehy — o jeden nebo deset stehl vpred a vzad nebo prepindni na
dalsi a predchozi JUMP

B — Pfidani stehu — za vybrany steh prida dalSi a automaticky se prepne na pohyb
s nového stehu tak aby bylo mozné ho umistit do poZadované polohy

C — Pohyb s vybranym stehem — umoznuje zménit polohu vybraného stehu, k tomu slouzi
nastaveni velikosti kroku a smérové Sipky

D - Posun specidlniho pfikazu — umoznuje presunout piikaz otocného ramecku,
predzdvihu pfitlacné patky, pause kédu

E — Nastaveni velikosti kroku posunu stehu — je aktivni pouze pfi aktivnim posunu stehu

F — Smérové Sipky pro posun stehu — jsou aktivni pouze pfi aktivnim posunu stehu

G — Aktudlné vybrany steh — momentalné vybrany steh predstavuje tu¢ny cerveny bod
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Obr. 16: Editace stehl v rezimu trasovani
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11.8. Obrazek na pozadi

Pomoci tlacitka D15 umozni si na pozadi editace vzorli zobrazit obrazek (fotografii)
pozadovaného Siti a vytvofrit vzor obtazenim obrazku. Pro tuhle funkci je doporuceno mit k
Sicimu stroji pfipojenou mys a klavesnici.

Background picture

File name A

UD:HbDards. Pg

Ficture pu:usnn:nn Sl:ale

[I_ Centered -
\ 100

Obr. 17: Okno pro nastaveni obrazku na pozadi

A —jméno a cesta vybraného souboru s obrazkem

B — tladitko pro vybér souboru s obrazkem

C — velikost obrazku — slouZi pro pfizplisobeni velikosti obrazku k Sicim rozmérim

D —zména polohy obrazku v okné

E — potvrzeni vybéru a nastaveni obrazku, zavie okno pro nastaveni zobrazovani obrazku
F — zruseni vybéru obrazku a jeho zobrazovani

11.9. Import dat z formatu DXF

UmozZni naimportovat kfivky Siti z formatu DXF (Autodesk Drawing Exchange Format) do
Sicich dat. Pro tuhle funkci je doporuceno mit k Sicimu stroji pfipojenou mys a klavesnici.
Slozitéjsi Sici krivky a jejich Upravy je doporuceno upravovat na pocitaci za pouZiti programu
GPS-01.

Po kliknuti na ikonu pro import D16 se otevie nabidka pro vybér souboru. Po vybrani
jména souboru lze zvolit, kterad droven (layer) bude naimportovana, pokud neni vybrana
zadna, jsou neimportovany vsechny. Pokud soubor obsahuje bloky, tak se objevi nabidka pro
vybér importovaného bloku, vjednom kroku lze naimportovat jen jeden blok. Pokud je
vybrana Sici ikona C1 (rovny steh) nebo C2 (cik-cak steh) pred kliknutim na ikonu D16 jsou
naimportovana data nastaveného typu a rychlosti Siti. Pokud neni nic vybrano je
automaticky nastaveno rovné Siti s délkou stehu 3 mm a rychlosti Siti 1500 spm.
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12. Simulace Siti

Po vytvoreni vzoru je vhodné provést projeti vytvoreného vzoru bez jehly tak, aby bylo
zfejmé, zda nékde nedojde ke konfliktu mezi jehlou nebo patkou a Sici paletou. Ke spusténi
simulace Siti slouzi tlac¢itko D1, které Ize nalézt jak v obrazovce Siti, tak v obrazovce vytvareni
vzoru. Pokud je stroj v servisnim rezimu je mozné provést Upravu polohy jednotlivych stehi
pomoci smérovych Sipek. Okno simulace Siti je na obr. 18 a je moiné provadét v ném
nasledujici funkce:

A — steh zpét — presune polohu jehly na predchazejici steh

B — simulace Siti — plynule simuluje Siti steh za stehem dle vySe nastavené rychlosti

C — steh vpred — presune polohu jehly na nasleduijici steh

D — mira pribéhu Siti, pomérové ukazuje v jaké Casti Siti, se simulace nachazi, napravo se
zobrazuji souradnice aktudlniho stehu a poradové Cislo stehu

E — krokovani — umoznuje skokové se presunout o 10 steh( (10 stitches/stehd) vpred
nebo zpét nebo presun na dalsi ¢i predchazejici JUMP (Usek bez Siti)

F — velikost kroku pfi Upravé polohy steht

G — sméroveé Sipky pro Upravu polohy jednotlivych steh(

H — posledni odsimulovany — aktualni steh je zvyraznén Cervené stucnym cervenym
kruhem na konci

Laser — slouZi pro zapnuti nebo vypnuti laserového ukazovatka (jen u stroji vybavenych
timto rozsitujicim zatizenim)

Size ™ [ @
Speed 200 spm - O & | F = v 4 =
. & 0.1mm - | ¥ Close
10 Stitches| 10 Stitches
— . " 0.2mm
\ @\ £ 05mm ja— pa— - k4
Jump Jump © Amm
D " Bmm
¥ 154 B » [ Fs [
[' I Y73 Emm Rt | { N
167341847

“Tiim

Obr. 18: Simulace Siti
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13. Parametry stroje

Parametry stroje pro Siti se nastavuji v modu Parameters/Parametry, tento méd lze
aktivovat jen, pokud je aktivni servisni rozhrani (viz kapitola 7). Do tohoto médu se Ize
prepnout kliknutim na tladitko A4 — Parameters/Parametry. Okno tohoto rezimu se sklada
ze tfi Casti. V levé Casti je vyCet jednotlivych parametr(, které lze nastavit bud’ kliknutim na
rozbalovaci listu (combobox) nebo nastavit konkrétni Ciselnou hodnotu pomoci klavesnice v
pravé dolni ¢asti obrazovky. V prostiedni ¢asti se nachazi tabulka pro nastaveni dvou variant
uzivatelsky definovanych rozbéhovych rychlosti pro zacatek Siti stroje. V pravé casti je
kldvesnice pro nastavovani Ciselnych parametr( stroje. Nataveni parametru se provadi tak,
Ze se klikne na prislusny parametr, kdyz zCervena je vybran, a midZeme nastavit hodnotu
pomoci klavesnice. Potvrzeni zmén se provede kliknutim na tlac¢itko Save and apply/Uloz a
aktivuj nachazejici se v pravé horni ¢asti obrazovky parametr(. Pokud nebude kliknuto na
toto tlacitko, nebudou parametry uloZzeny a aktivovany! Pro prepnuti na druhou stranu
parametr( (parametry 46 a vyse) slouzi tlacitko se zelenou Sipkou doprava.

% X 2 |m|@| A X

Sewing Tests Copy pattein| Firmware Logout Exit
01 Machine mowve ta arigin when error 12 Down timing of presser foot 25 Reverse angle (7]
. 0 - N
1 Enable ~| |0 With start </l (=3
2E Up stop position (7] | i d Save and apply
02 Trim after emergency stap 13 Thread broken detectar |.35
|1 Manual trim j |0 Disable j 27 Trim time limit (10 ms)
200
03 Sewing speed acceleration 14 Mumber of broken detection |28 ‘wiper time limit 10 ] User defined speed
2
|2 Slow start 2 j | . |2EIEI Slow start  |Userdef. 1 |User def. 2
. . LS 29 Jump Speed [min™-1] 1. stitch 200
04 Transter starting angle(*] | 1E bl J
[0 nable J1oe Zsfich |30 300
16 Thread tensioner 30 Low pressure detect —
05 Operation of feed plate |520 ]0 Disable j 3. stitch 400 400 'b&'/ Backup o restare param
|‘I AUtO Open j 17 Operating time of wiper [ms] . ¢k el 500 500 -
130 Rl |c=ce cocing 5 gtitch  [600 600
0E Feed plate tppe ] R -
0Disable j
|1 Two feed p|ales j 18 Retuming time of wiper [ms) 2 el E. stitch 700 700
ol fix
07 F |35U T. stitch 800 800
eed plate check. 0 D bl .
19 Prezzer foot - descending time (ms] Isable a stitch a00 a0
1 Enable e L | 7 : 3
08 Signal of pedall [left] 9. stitch 1000 1000
N 20 Preszer foot - aczending time [msz) i j
|1 Start sewing j 52 0 Disable 10.sthch | 1100 1100
- 4 5 [
09 Signal of pedal? (midde) 21 Decelerate stitch 34 Programable presser foot 11 stitch 1200 1200
|0 Disable j 2 |1 Enable j 12 sfitch  [1300 1300
22 Decelerate speed(zpm] -
10 Signal of pedal3 [right] |4UU 13 stitch 1400 1400 1 2 3
|4 Both feed plates j 23 Trim delay [ms) 14, slitch  |1500 1500
52 .
11 Operation of presser foot |24 Blocking after tim [ms] 115 sl 1800 1800 < 1] +-
| 1 Sew down j f200 16 stch |1700 1700

Obr. 19: Okno reZimu pro nastavovani Sicich parametr( stroje
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13.1. Seznam parametri

01 Machine move to origin Hledani stfedu po chybé - Navrat stroje do vychozi polohy po
after finish stisku 'STOP' tlacitka a kliknuti na Cancel - navrat do vychozi
polohy

0 Disable (Vypnuto) Po stisku Cancel se stroj vraci nejkratsi cestou pfimo do vychozi polohy Siti
(start bod vzoru). (vychozi pro stroje kromé GPS/G-1507, GPS/G-2010 a
GPS/G-3020)

1 Enable (Zapnuto) Po stisku Cancel stroj nejdfive najede na pocatecni polohu (stfed ramecku —
bod 0,0) a po té jede nejkratsi cestou na vychozi polohu Siti (start bod vzoru).
(vychozi nastaveni pro GPS/G-4032, GPS/G-6032 a GPS/G-6040)

2 Disable PP down Po stisku Cancel se stroj vraci nejkratsi cestou pfimo do vychozi polohy Siti

(Vypnuto PR dole) (start bod vzoru). Pritlacny ramecek zlstane dole po najeti na vychozi polohu
Siti.

3 Enable PP down Po stisku Cancel stroj nejdfive najede na pocatecni polohu a po té jede

(Zapnuto PR dole) nejkratsi cestou na vychozi polohu S§iti. Pfitlaény ramecek zlstane dole po

najeti na vychozi polohu Siti.

4 Return Po stisku Cancel se stroj vraci zpét ve trase Siti.

(Return)

5 Return PP down Po stisku Cancel se stroj vraci zpét ve trase Siti a pfitlacny ramecek zlstane
(Return PR dole) dole po najeti na vychozi polohu.

02 Trim after emergency stop Odstfih po stop tlacitku - Automaticky odstfih po stisku 'STOP'

tlacitka
0 Auto trim Po stisku 'STOP' tlacitka dojde k odstfihu nité tésné pred zastavenim stroje.
(Autom. odsttih)
1 Manual trim Po stisku 'STOP' tlacitka dojde pouze k zastaveni stroje, k odstfihu dojde az po
(Manul. odstfih) druhém stisknuti 'STOP' tladitka nebo tladitka Trim/Odstfih na obrazovce.
(vychozi nastaveni)

03 ‘Sewing speed acceleration Rozbéhové rychlosti - Rozbéhova rychlost Siti stroje

0 Slow start O (Pomaly start 0) 200, 400, 600, 800, 1000, max. rychlost

1 Slow start 1 (Pomaly start 1) 300, 500, 700, 900, 1200, max. rychlost

2 Slow start 2 (Pomaly start 2) 400, 500, 800, 1000, 1200, max. Rychlost (vychozi nastaveni)

3 Slow start 3 (Pomaly start 3) 500, 600, 900, 1100, 1300, max. rychlost

4 Slow start 4 (Pomaly start 4) 500, 500, 500, 800, 1000, max. rychlost

5 Slow start 5 (Pomaly start 5) 600, 600, 600, 800, 1200, max. rychlost

6 User def. 1 (Uziv. def.1) UZivatelsky nastavitelnd fada User def. 1 (tabulka ve strfedu
obrazovky)

7 User def. 2 (UzZiv. def.2) UZivatelsky nastavitelnd fada User def. 2 (tabulka ve stfedu
obrazovky)
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04 ‘Transfer starting angle (°) ‘ Uhel presunu - Cas posunu ramecku vici poloze jehly

-90az 90

Poloha jehly, ve které se spousti pohyb rameck. (vychozi nastaveni -15°)

05 ‘ Operation of feed ptale

‘ Operace pritlacného ramecku - ZpUsob prace pritlacnych rameck

0 Disable (Vypnuto)

Ramecek je trvale v dolni poloze - nelze jej ovladat.

1 Auto open
(Autom. otevieno)

Po ukonceni Siti a polohovani je ramecek automaticky zvednut. (vychozi
nastaveni)

2 Hold (Setrvava)

Ramecek po ukonceni Siti a polohovani zlstava v dolni poloze, ale Ize ho ovladat
(zvednout nebo spustit) pomoci pedal.

3 Open before
(Otevrit pred)

Ramecek se otevie hned po ukonceni Siti, ale pred najetim na vychozi polohu Siti
(pocatecni bod siti).

4 Sew down (Dole
pri Siti)

Poddavaci rdmecky jsou dole jen pfi Siti. KdyZ stroj najizdi na vychozi polohu,
podavaci ramecky jsou otevieny — jsou nahore.

06 ‘ Feed plate type

Typ pritlacného ramecku

0 Simple feed plate
(Jednodilny ramecek)

Jednodilny pfitlaény rdmecek (vychozi nastaveni — GPS/G-3020)

1 Two feed plates
(PUleny rdmecek)

Plleny pfitlatny rdmecek — levy a pravy (vychozi nastaveni — GPS/G-1507,
GPS/G-2010)

2 Upper and bottom
(horni a dolni)

Dva pfitlacné ramecky — horni a dolni ramecek (vychozi nastaveni — GPS/G-
4032, GPS/G-6032a GPS/G-6040)

3 Label device
(Pridrzovac etikety)

Na stroji je osazeno misto rameckd zatizeni pro pridrZeni etikety.

4 Holding jump (Skok
s pfidrzenim)

Stroj je vybaven pomocnymi pridrZovaci pro pridrzeni Sitého materiadlu pfi
skoku (pfesunu).

07 Feed plate Check

Test pritlacného ramecku - Kontrola ramecku

0 Disable (Vypnuto)

Kontrola rdmeckd vypnuta

1 Enable (Zapnuto)

Kontrola rameck( zapnuta. Pred zadatkem Siti se zkontroluje, zda jsou
ramecky dole, pokud nejsou, Siti nejde spustit. (vychozi nastaveni)

2 Active (Aktivni)

Aktivni kontrola, pokud jsou rdmecky nahore, pfi stiSténi peddlu pro Siti,
ramecky jsou automaticky spustény a Siti zacne.
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08 |Signal of pedal 1 (left)

‘Signél pedalu 1 (levy) - Ovladani levého pedalu

0 Disable (Vypnuto)

Pedal nema Zzadnou funkci (nic neovlada)

1 Start sewing
(Start siti)

Peddlem se spousti Siti (vychozi nastaveni)

2 Left feed plate
(Levy ramecek)

Pedéalem se ovlada levy ramecek

3 Right feed plate
(Pravy ramecek)

Pedéalem se ovlada pravy ramecek

4 Both feed plates
(Oba ramecky)

Pedéalem se ovladaji oba ramecky

5 Label device
(Pridrzovac etikety)

Pedalem se ovlada pridrzovac etikety (je nutné mit nastaven parametr 06 Typ
pfitlacného ramecku na hodnotu 3 PFidrzovac etikety)

09 Signal of pedal 2 (middle)

Signal pedalu 2 (prostiredni) - Ovladani prostiedniho pedalu

0 Disable (Vypnuto)

Pedal nemd zadnou funkci (nic neovlada) (vychozi nastaveni — GPS/G-3020,
GPS/G-4032, GPS/G-6032 a GPS/G-6040), pokud je stroj vybaven rota¢nim
chapacem musi byt nastavena tato hodnota

1 Start sewing
(Start siti)

Peddlem se spousti Siti

2 Left feed plate
(Levy ramecek)

Pedalem se ovlada levy ramecek (vychozi nastaveni — GPS/G-1507, GPS/G-
2010)

3 Right feed plate
(Pravy ramecek)

Peddlem se ovlada pravy ramecek

4 Both feed plates
(Oba ramecky)

Pedalem se ovladaji oba ramecky

5 Label device
(Pfidrzovac etikety)

Pedalem se ovlada pridrzovac etikety (je nutné mit nastaven parametr 06 Typ
pritlacného ramecku na hodnotu 3 Pfidrzovac etikety)
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10 ‘Signal of pedal 3 (right)

‘Signél pedalu 3 (pravy) - Ovladani pravého pedalu

0 Disable (Vypnuto)

Pedal nema Zzadnou funkci (nic neovlada)

1 Start sewing
(Start siti)

Pedalem se spousti Siti

2 Left feed plate
(Levy ramecek)

Pedéalem se ovlada levy rdmecek

3 Right feed plate
(Pravy ramecek)

Pedalem se ovlada pravy ramecek (vychozi nastaveni — GPS/G-1507, GPS/G-
2010)

4 Both feed plates
(Oba ramecky)

Pedalem se ovladaji oba rdmecky (vychozi nastaveni — GPS/G-3020, GPS/G-
4032 GPS/G-6032, GPS/G-6040)

5 Label device
(Pfidrzovac etikety)

Peddlem se ovlada pridrZovac etikety (je nutné mit nastaven parametr 06 Typ
pritlacného ramecku na hodnotu 3 PridrZovac etikety)

11 Operation of presser foot

Prace pritlacné patky - ZpUsob prace pfitlacné patky

0 Always down
(Vzdy dole)

Patka je stale dole

1 Sew down
(Dole pti siti)

Patka zlistava dole jen pfi siti (vychozi nastaveni)

2 Trial down
(Jen pti siti dole)

Patka z(istava dole pfi Siti i skoku (Useku bez Siti) a také pti pause kédu

12 Down timing of presser foot  Pritlacna patkajde doli - Urceni, kdy jde patka doll

(S rdmeckem)

0 With start Patka jde doll pfi zacatku $iti - rozbéhu motoru jehly (vychozi nastaveni)
(Se zacatkem)
1 With feed Patka jde dol(i soucasné s rameckem

13 Thread broken detector

Detektor pretrhu nité

0 Disable (Vypnuto)

Detektor je vypnut (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Detektor je zapnut

14 ‘ Number of broken detection | Pocet stehtl pro detekci pretrhu

1az1020

Pocet steh( pro detekci, Ze doslo k pretrZeni nité (vychozi nastaveni 2)
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15 Trim

Odstfih - Zapinani odstfihu

0 Disable (Vypnuto)

Odstfih vypnut

1 Mechanical trim
(Mechanicky odstfih)

Mechanicky odstfih (magneticky nebo pneumaticky) (vychozi nastaveni pro
vsechny stroje)

2 Heat trim
(Tavny odstfih)

Tavny odstfih — k presttiZzeni nité dochazi pretavenim pomoci tepla

3 Pneumatic trim
(Pneumaticky odsttih)

Pneumaticky odstfih fizeny pneuvéalcem napfimo. (Vychozi u stroji GPS/G-
3525 a strojl fady GPS/H)

16 Thread tensioner Napinac nité

0az 800 Poloha jehly pro otevieni pneumaticky ovladaného napinace po odsttihu.
(vychozi nastaveni 100) — standardné vyuzivan u stroji GPS/G-4032, GPS/G-
6032 a GPS/G-6040, u GPS/G-1507, GPS/G-2010 a GPS/G-3020 strojli jen pfi
dokoupeni jako rozsitujici zafizeni

17 Operating time of wiper Doba signalu pro odhazovac - Délka impulsu pro odhazovac nité

(ms)
1az 1020 Doba, po kterou je aktivni impuls pro odhazovac nité. (vychozi nastaveni 130)

18 Returning time of wiper Doba pro navrat odhazovace
(ms)
1az 1020 Doba, po kterou se ¢eka az se odhazovac nité vrati do vychozi polohy (vychozi
nastaveni 152)
19 Presser foot descending Pritlacna patka doll - Doba spusténi patky
time (ms)
1 a7 1020 Doba cekani nezZ se patka spusti dold (vychozi nastaveni 152)
20 Presser foot acsending time Pritlacna patka nahoru - Doba zvednuti patky
(ms)
1az 1020 Doba cekani nez se patka zvedne nahoru (vychozi nastaveni 152)

21 |Decelerate stitch

Zpomalené stehy - Zpomalovaci stehy

2az15

Pocet steh( Sitych odstfihovou rychlosti pred odstfihem (vychozi nastaveni 2)
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Decelerate stitch (21)

Sewmg |
speed
Decel _ Operating titne - Returning time  Presser foot
ecelerate ” Trim delay (23)  of wiper (170 of wiper (18) acsending time (20)
speed (223
5 = Time
Last T . T ! T T T
sewed Thread Wiper go WWiper go Presser Presser plate
stitch  trim forward back foot go up 2o up
Obr. 20: Casovani udalosti nasledujicich po odstfihu
22 ‘ Decelerate speed (SPM) ‘Zpomalovaci rychlost - Odstrihova rychlost
200 az 500 Rychlost motoru jehly v dobé odstfihu (vychozi nastaveni 400)
23 ‘Trim delay (ms) Zpozdéni odhozu po odstfihu - ZpoZdénipo odstiihu
52 az 1020 Zpozdéni po odsttihu a zastaveni stroje, nez se zapne odhazovac nité. (vychozi
nastaveni 52)
24 Blocking after trim (ms) ‘ Blokovani po odstfihu - Blokovani jehly po odstrihu
0az 1024 Minimalni doba po, kterou je blokovan motor jehly po dokonceni odstfihu
(vychozi nastaveni 100)
25 ‘ Reverse angle (°) Zpétné natoceni - Uhel zpétného otoceni
0az90 Uhel o jaky se zpé&tné& posune motor jehly po ukonéeni it (odst¥ihu). (vychozi
nastaveni 0)
26 ‘ Up stop position (°) ‘ Koncova poloha jehly - Uhel zastaveni ‘
-180 a7 180 Poloha motoru jehly, ve které stroj ukoncuje ¢innost. (vychozi nastaveni -35) ‘
27 ‘Trim time limit (10ms) ‘ Limit magnetu odstfihu - Ochrana odstfihu
100 aZz 1600 Maximalni doba, po kterou muiZe byt sepnut magnet pro odstfih. Pokud je
impuls pro ovladani odstfihu delsi, je nahlasena chyba. SlouZi pro ochranu
magnetu. (vychozi nastaveni 200)
28 Wiper time limit (10ms) Limit magnetu odhazovace - Ochrana odhazovace nité
100 aZz 1600 Maximalni doba, po kterou muzZe byt sepnut magnet pro odhazovac nité.

Pokud je impuls pro ovladani odstfihu delsi, je nahlasena chyba. SlouZi pro
ochranu magnet(. (vychozi nastaveni 200)

43
Navod k obsluze verze 04.2016




ANITA©

29 ‘Jump speed (1/min)

‘ Rychlost skoku

10 az 1000

Rychlost pohybu motori pfi skoku. (vychozi nastaveni 100)

30 ‘ Low pressure detect

‘ Detektor poklesu tlaku

0 Disable (Vypnuto)

Detektor vypnut — neni nainstalovan (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Detektor zapnut

31 Needle cooling

Chlazeni jehly

0 Disable (Vypnuto)

Chlazeni jehly vypnuto — neni nainstalovano (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Chlazeni jehly je nainstalovano, ale je nutné je pred zacatkem Siti aktivovat v
Sicim rozhrani.

2 AutoSwitchOn (Auto.
zapnuto)

Chlazeni jehly je nainstalovano a automaticky se spousti pfi zacatku Siti

32 Hole fix PfidrZovac nité

0az 800 Poloha jehly pro otevieni pneumaticky oviadaného pridrzovace nité. (vychozi
nastaveni 20).

33 Laser Laser - Laserové ukazovatko

0 Disable (Vypnuto)

Laserové ukazovatko nenf na stroji nainstalovano. (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Laserové ukazovatko je na stroji nainstalovano — lze je spustit ovladacim
tlacitkem pfi trasovani nebo programovani vzoru.

2 Auto Switch On 50%
(Auto. Zapnuto 50 %)

Laserové ukazovatko je na stroji nainstalovano a automaticky se spousti pfi
trasovani nebo programovani vzoru. Intenzita svitu 50%

3 Auto Switch On 75%
(Auto. Zapnuto 75 %)

Laserové ukazovatko je na stroji nainstalovano a automaticky se spousti pfi
trasovani nebo programovani vzoru. Intenzita svitu 75%

4 Auto Switch On 100%
(Auto. Zapnuto 100 %)

Laserové ukazovatko je na stroji nainstalovano a automaticky se spousti pfi
trasovani nebo programovani vzoru. Intenzita svitu 100%

5 Auto Switch On 120%
(Auto. Zapnuto 120 %)

Laserové ukazovatko je na stroji nainstalovano a automaticky se spousti pfi
trasovani nebo programovani vzoru. Intenzita svitu 120%

6 Auto Switch On 2
(Auto. Zapnuto 2)

Nova varianta jehelniho laseru montovana do jehelni ty¢e misto jehly.
Intenzita svitu se nastavuje pomoci napdjece.

34

Programable press

er foot Predzdvih - Programovatelny predzdvid pritlacné patky

0 Disable (Vypnuto)

Programovatelny predzdvid pfritlacné patky neni nainstalovan na stroji.
(vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Programovatelny ptredzdvid pfitlacné patky je nainstalovan na stroji.
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35 Reverse angle before wiper (°) ‘ Reverzni natoéeni pred odhaz. - Uhel zpétného otoceni

0az90

Uhel o jaky se zpétné posune motor jehly pfed odhozenim nité. (vychozi
nastaveni 0)
(Parametr je dostupny az od verze firmware 0,25)

36

Bobbin counter method

Typ hlidani civky - ZpUsob hlidani spodni civky

0 Pallets (Palety)

Palety — jsou pocitany palety. V pfipadé, Ze je napocitan nastaveny pocet,
stroj se zablokuj a neumozni Siti dalSich vzor(, pro odblokovani je nutné
stisknout tlacitko na obrazovce.

1 Stitches 1 (Stehy 1)

Stehy 1 — jsou pocitany stehy. V pfipadé, Ze je napocitan nastaveny pocet
steh(, dojde k zastaveni Siti ve vzoru (dojde k zastaveni stroje v pribéhu Siti).
Pokracovat v Siti Ize az po odblokovani pomoci tlacitka na obrazovce.

2 Stitches 2 (Stehy 2)

Stehy 2 — jsou pocitany stehy. V pfipadé, Ze je napocitan pocet steh(, ktery
neumoznuje dositi kompletniho vzoru na stavajici-civku, dojde k blokovani
stroje pred zacatkem Siti vzoru (stroj je blokovan pred zacatkem Siti).

37 Barcode reader

Ctecka car. koédu - Zplsob prace étecky ¢arovych koda

0 Disable (Vypnuto)

Ctec¢ka nenf na stroji a jeji funkce jsou blokovany.

1 Manual (Manualné)

Manualni/ru¢ni - Jednotlivé Sablony je nutné manualné umistnit pod ¢tecku.

2 Position (Poloha)

Poloha — Carovy kéd je na. fixni poloze na $abloné, stroj si na polohu najede
pred zacatkem Siti — poloha je ddna parametry 38 a 39.

3 Stay on position
(Fixni poloha)

Fixni poloha - Carovy kdd je na fixni poloze na $abloné, stroj za¢ind a kongi Sici
proces napoloze dané parametry 38 a 39.

4 Automatic
(Automaticky)

Automaticky — pfi-naéteni ¢arového kddu se automaticky zméni Sity vzor —
zménu vzoru je nutné potvrdit

5 Automatic NoConf
(Automaticky bez
potv.)

Automaticky bez potvrzovani - pfi nacteni carového kdodu se automaticky
zméni Sity vzor

6 Pallet changer
(Vymeéna palety)

Vlyména palety — rezim pro stroj vybaveny zatizenim vyménou palety

38 |Barcode position X (0,1 mm) ‘ Poloha car. kédu X - Poloha ¢arového kédu X

-% az ¥ Siciho rozsahu

Souradnice X polohy, kde se nachdzi ¢arovy kdéd. Parametr se vyuZiva jen u
stroji vybavenych ¢teckou ¢arového kédu a pfi nastaveni rezimu ¢arového
kédu 2 nebo 3.

39

Barcode position Y (0,1 mm) Poloha car. kddu Y - Poloha ¢arového kodu Y

-% az ¥ Siciho rozsahu

Souradnice Y polohy, kde se nachazi ¢arovy kéd. Parametr se vyuZiva jen u
stroji vybavenych c¢teckou Carového kddu a pfi nastaveni rezimu ¢arového
kédu 2 nebo 3.
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40 Heat trim start position Poloha sepnuti Zhaveni

0 az 2400 Poloha motoru jehly, kdy je sepnuto predzhaveni tavného odstfihu. (parametr
je aktivni jen pokud je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 2 Tavny
odstiih)

41 Starting time of thread feeder Doba zapnuti podavace

0 aZ 2000 V pfipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 2 Tavny odstfih:
Tato hodnota udava dobu od zacatku Zhaveni, kdy dojde k zachyceni nité pro
prepaleni.

V pfipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 3 Pneumaticky
odstrih:

Tato hodnota uddva polohu jehly, kdy dojde k zachyceni niti pro odstfizeni
odstfihovym nozem. (vychozi hodnota pro kyvavy chapac je 500, 550 pro
chapac rotacni)

42 Operating time of thread Doba vypnuti podavace
feeder

0 az 2000 V ptipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 2 Tavny odstfih:
Tato hodnota udava zpozdéni, za jak dlouho dojde k ndvratu podavace do
vychozi polohy.

V pfipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 3 Pneumaticky
odstfih:

Tato hodnota udava polohu jehly, kdy dojde k navratu do vychozi polohy
odstfihového noZe a odstfizenf niti. (vychozi hodnota je 100)

Rizeny navin — rozsifujici/dopliikové zafizeni pro presné
stanoveni mnoZstvi navinuté nité

43 Winding counter

0 Disable (Vypnuto) Zaftizeni pro fizeny (nastavitelny) navin neni pfipojeno (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto) Zaftizeni pro fizeny (nastavitelny) navin je ptipojeno
44 ‘Thread pulling-out ‘Navolﬁovaé nité
0az 800 Poloha pro sepnuti navolfiovace nité — pridavné zatizeni

45 ‘ Pattern copy in operator mode ‘ Kopirovani vzorti operatorem

0 Disable (Vypnuto) Operator nemuzZe kopirovat vzory do stroje a ze stroje na USB. Manipulace se
VZOory je mozna pouze v servisnim rezimu.

1 Enable (Zapnuto) Operator mlze kopirovat vzory do stroje a ze stroje na USB. Manipulace se
vzory je mozna v obou reZimech.
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Poloha jehly do materialu

46 Needle bottom position
min.

10 az 300 Poloha jehly, do které se jehla povaZzuje nad materidlem a stroj nezobrazuje
hlaseni, Ze jehla je v materiadlu. Pokud je pouZit hodné vysoky materidl je tieba
tuto hodnotu sniZit, pro nizky materidl je mozno hodnotu zvysit. (vychozi
nastaveni 170)

47 Needle bottom position Poloha jehly z materialu

max.

550 az 790 Poloha jehly, od které se jehla povaZzuje nad materidlem a stroj nezobrazuje
hlaseni, Ze jehla je v materidlu. Pokud je pouZit hodné vysoky materidl je
nutno hodnotu zvysit, pfi pouZiti nizkych materiald je mozné hodnotu sniZit.
(vychozi nastaveni 680)

48 | Offset X Posun pocatecniho bodu v ose X

-¥% aiz % Sici plochy (v Posun soufadnicového systému stroje v ose X oproti poloze senzoru a clonky
0,01 mm) osy X.
(vychozi nastaveni 0)

49 OffsetY ‘ Posun pocatecniho bodu v ose Y

-¥% aiz % Sici plochy (v Posun soufadnicového systému stroje v ose Y oproti poloze senzoru a clonky
0,01 mm) osy Y.
(vychozi nastaveni 0)

50 Mechanic password Servisni heslo

0 az 99999999 UmozZnuje pridat dalsi heslo pro prepnuti do servisniho rezimu stroje. Zadané
Cislo se stane dalSim heslem pro pfistup do servisniho rezimu stroje. Stavajici
heslo 110585 zUstava funkéni. Pokud je nastavena hodnota O neni tento
parametr nového hesla aktivni. (vychozi nastaveni 0)

51 Auxiliary tensioner Pomocny napinac

0 Disable (Vypnuto) Pomocny napinac neni zabudovan na stroji. (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto) Pomocny napinac je zabudovan na stroji. V programovani vzorl je moziné
pfidat ptikaz pro jeho otevirani a zavirani.

53 |Label device close time (ms) Pridrzovac etikety zaviraci ¢as (ms)

0az1020 Parametr je aktivni pouze, pokud je parametr 06 Typ pfitlacného rdamecku
nastaven na PFidrZovac etikety. Tento parametr udava zpozdéni nezbytné pro
presun pridrzovace etikety zvychozi (nepfidrzujici polohy) do strfedové
polohy. (vychozi nastaveni 300)
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54 |Label device up time (ms) Pridrzovac etikety oteviraci ¢as (ms)

0az1020 Parametr je aktivni pouze, pokud je parametr 06 Typ pfitlacného ramecku
nastaven na PFidrZovac etikety. Tento parametr udava zpozdéni nezbytné pro
presun pridrZzovace etikety z pfidrzujici polohy nahoru do polohy kdy je
etiketa uvolnéna. (vychozi nastaveni 100)

55 | Thread clam stitches count Prfidrzeni nité pocet stehli - Pfidavné zafizeni pridrZzeni nité je
mozné mit osazeno pouze u stroju fady GPS/H.

-1 Zafizeni pro spodni pfidrZeni nité neni na stroji pfitomno (vychozi nastaveni)

0 Zatizeni pro spodni pfidrzeni nité je na stroji pfitomno, ale je vypnuto (po
zapnuti stroje dochazi pouze k najeti na vychozi polohu)

1az10 Zafizeni pro spodni pfidrZzeni nité je na stroji pfitomno a je aktivni. Parametr
udava pocet vpichll po zacatku Siti, kdy je nit pfidrzovana.

56 Thread clam timing PfidrZeni nité casovani

-100 az 100 Parametr je aktivni pouze, pokud je parametr 55 PFidrZeni nité pocet stehi
nastaven na hodnoty vrozmezi 1 az 10. Parametr udava vychyleni polohy
jehly, kdy dojde k zachyceni horni nité spodnim pfidrZzenim nité. (vychozi
nastaveni 0)
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13.2. Seznam parametrd pro vymeénu jehly

PNO1 Needle changer

‘ Vymeéna jehly

0 Disable (Vypnuto)

Stroj neni vybaven zafizenim pro vyménu jehly. (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Stroj je vybaven zafizenim pro vyménu jehly — umoZznuje zménu barvy Siti.

PNO02 ‘ Clutch switch off time (ms) ‘ Sepnuti jehly nahoru (ms)

10 az 10000

Doba jak dlouho trvd, nez dojde k vypnuti vypinani jehly u pfepinani jehly.
(vychozi nastaveni 10)

PNO3 | Needle change time (ms) Doba pfepnuti jehly (ms)

10 az 10000

Doba jak dlouho trvd, nez dojde k preklopeni jehly z jedné pozice do
druhé. Pro prepnuti z prvni jehly na druhou a z druhé na prvni se vyuziva
stejna hodnota. (vychozi nastaveni 80)

PNO4 Second wiper

Druhy odhazovac

0 Disable (Vypnuto)

Stroj neni vybaven druhym odhazovaéem/pfidrzovacem nité (vychozi
nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Stroj je vybaven druhym odhazovaéem/ptidrzovaéem nité

PNO5 | Wiper 1 release (ms) Doba uvolnéni odhazovace 1 (ms)

50 az 500

Doba po zadatku Siti, po kterou je jesté hodni nit 1, pridrzovana
odhazovacem.
(vychozi nastaveni 100)

PNO6 Wiper 2 release (ms) Doba uvolnéni odhazovace 2 (ms)

50 az 500

Doba po zacatku Siti, po kterou je jesté hodni nit 2, pfidrzovana
odhazovacem.
(vychozi nastaveni 100)
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14. Testovaci rozhrani

Sewing Tests Copy pattern| Firmware Logout Closze

Inputs QOutputs Motors
10 . Speedx (pm) Speedy (rpm)
Qo @ 0w as @ & 100 State X: C637 100 State: CB37
1 @ delta ¥ (0.1mm) delta’y (0.1mm)
12 . a1l . on Q9 . on 1 Pasition #: 0,0mm 1 Pasitian v:0,0mm
13 @
nz @ n Q10 @ On
.9 J J J
tove X o 37 Move
15 @ 0s@ o | Qn@ o
- SpeedZ(rpm)  Position Z:
5 @ 7 8 3
Abs. Pos. 2:
Q4@ o | Q2@ o
17 . delta State Z:
| 4 5 E
s @
~ as @ an Q13 @ an -
19
1 2 3
110 @ as @ On Q14 o <
1M1 @ & 0 o
Q7 @ on Q5@ o

Obr. 21: Testovaci rozhrani stroje

Testovaci rozhrani slouzi k hledani chyb v zapojeni Siciho stroje, vyuziva se pfedevsim pfri
montazi a opravach Siciho stroje. Testovaci rozhrani zobrazuje stavy vSech vstupl, umoziuje
ovladat vSechny vystupy atestovat pohyb s motory. Pfi prepnuti do testovaciho rezimu
dojde automaticky k najeti stroje na senzory nulové polohy. Vyznam jednotlivych vstupu a
vystupl je uveden dale vtab. 1 a tab. 2. U stroji s vyménou barvy Siti/Sici jehly je navic
pfitomna i rozsitujici karta — popis vstup( a vystupl této karty je uveden v tab. 3 a tab. 4.

Pro testovani motorl slouzi ¢ast oznacena jako Motors. U motor( pro osu X a osu Y lze
provést testovani pohybu motorli. A to tak, Zze do pole Speed zapiSeme poZadovanou
rychlost pohybu a do pole delta drahu, o kterou se ma motor posunout. K pohybu dojde po
stiSténi prislusného tlacitka Move. Move X slouZi pro osu X, Move Y pro osu Y a tlacitko
Move XY posune o nastavenou drahu oba motory soucasné.

U motoru nahonu jehly lze testovat pouze korektni béh enkodéru tohoto motoru. Pfi
ruénim otacenim koleckem lze pozorovat plynulou zménu polohy motoru u polozky
Abs.Pos.Z. Tato zména polohy je pozorovatelnd aZz od druhé otacky.
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Tab. 1: Vstupy siciho stroje - Inputs

Vstup Popis

10 Detektor pretrhu nité, cervena — kontakt spojen, zelena — kontakt rozpojen

11 Stop tlacitko, cervend — tlacitko stisténo, zeleno — tlacitko v klidovém stavu

12 Detektor tlaku, ¢ervena — tlak poklesl pod nastavenou uroven, zelena — tlak je v nastavenych
mezich

13 Modul PC, ¢ervena — pocitac je zapnut

14 Laserové zafizeni pfipojeno

15 Levy pedal, ¢ervena — pedal seslapnut, zelena — pedal v klidovém stavu

6 Prostfedni pedal, Cervena — pedal seslapnut, zelena — pedal v klidovém stavu nebo detekce
poklesu hladiny oleje v zasobniku pro mazani rotacniho chapace

17 Pravy pedal, ¢ervena — pedal seSlapnut, zelena — pedal v klidovém stavu

18 Senzor Z, v dolni a horni Uvrati jehly se méni stav

19 Senzor navinu

110  Opticka zavora A (GPS/G), Senzor krokového motoru patky (GPS/H)

111  Opticka zavora B (GPS/G) Senzor krokového motoru spodniho pfidrzovace (GPS/H)

Tab.2: Vystupy Siciho stroje — Outputs

Vystup Popis
Q0  Odsttih
Q1  Odhazovac nité
Q2 | Vypinani fizeného ndvinu
Q3  Vstfik oleje
Q4  Laserové ukazovatko
Q5 | Zapindni a vypinani pocitace
Q6  Navolfiovac nité
Q7 Pomocny napinac nité
Q8  Programovatelny predzdvih ptitlacné patky (jen u stroji GPS/G)
Q9 | Otocny ramecek
Q10 | Chlazeni vzduchu
Q11 | Pfitla¢na patka (jen u stroji GPS/G)
Q12 | Levy pfritlaény rdmecek
Q13 | Pravy pfitlacny rdmecek
Q14 |Pfidriovac nité
Q15 | Napinac nité
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Tab. 3: Vstupy rozsifujici karty Siciho stroje vybaveného vyménou jehly

Vstup Popis

JO | Detektor pretrhu nité na jehle €. 2, Cervend — kontakt spojen, zelena — kontakt rozpojen

J12 | Senzor jehla 2 (jehla dal od obsluhy - prava jehla)

J13 | Senzor jehla 1 (jehla bliz k obsluze - leva jehla)

Tab. 4: Vystupy rozsifujici karty Siciho stroje vybaveného vyménou jehly
Vystup Popis

RO

R1 | Odhazovac nité 2 — druhy odhazovac nité

R2

R3

R4  Vypinanijehly

R5
R6
R7
R8 Jehlal
R9 |Jehla2

Tab. 5: Polohy prepinani jehly

Navod k obsluze verze 04.2016

Vstup J12 Vstup J13 Vystup R8 Vystup R9 Aktivni jehla
zelena cervena aktivni (zelend) neaktivni (cervenad) jehla 1
cervena zelena neaktivni (cervenad) aktivni (zelena) jehla 2
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15. Chybova hlaseni

Cislo Hlaseni Popis
PLC modul zlstal zaseknuty v néjakém stavu béhem Siti.
E0001 | PLC collision error. (E0001) Pro odstranéni chyby je nutno vypnout a znovu spustit
PC program.
PLC modul preskocil do nedefinovaného stavu. Pro
E0002 PLC state error. (E0002) odstranéni chyby je nutno vypnout a znovu spustit PC
program.
E0003 PLC state_old error. (E0003) PLC mc?dul byl v nedefinovaném stavu.. Pro odstranéni
chyby je nutno vypnout a znovu spustit PC program.
PLC state error. (E0004). State PLC mocjullzustal z.aseknuty v néjakém stavu. Pro.
E0004 . odstranéni chyby je nutno vypnout a znovu spustit PC
timeout
program.
. Obsluha stlacila EM tlacitko pfi hledani stfedového
Error occured when machine went . . , .
E0005 . bodu. Pro obnoveni ¢innosti je nutné stroj vypnout a
to home (zero) position. (E0005)
zapnout.
. Obsluha stlacila EM tlaéitko pfi najizdéni na pocatecni
Error when machine went to start virs ), W - .
E0006 . bod 3iti po dokonéeni Siti. Pro obnoveni ¢innosti je
position. (E0006) , :
nutné stroj vypnout a zapnout.
. Obsluha stlacila EM tlacitko pfi prvnim najizdéni na
Error when machine went to start N, virs - L . .
EO007 . —_— pocatecni bod Siti. Pro obnoveni ¢innosti je nutné stroj
position at firsttime. (E0007)
vypnhout a zapnout.
Error occur when program write to v
EO008 file. (E0008) Chyba pfti zapisu dat do souboru.
- Cekani na zastaveni jehly pfesahlo povolenou hodnotu
Needle stop waiting was long - stop . . .
EO009 — stroj se zaseknul. Je nutné stroj vypnout a zapnout.
error (EO009) vies . Y
Posledni Siti nemusi byt dokonéeno.
Trim error - trim was blocked Doslo k zablokovani odstfihu nebo k nedokonceni Siti
E0010 . . .
(E0010) vynechdnim stehu. Je nutné stroj vypnout a zapnout.
PFi pohybu bez Siti doslo k chybé, motory se
E0011 Motor jump or move error (E0011) | nepohybuji. Je nutné vypnout a zapnout stroj, pfi
opakovaném problému zkontrolovat motory os.
Doslo k chybé pfi ¢teni vzoru z vnitfni paméti stroje. Pi
E0012 | FRAM 2 reading error (E0012) opakovaném vypisu této chyby je nutné vymeénit ridici
desku.
Doslo k chybé pfi teni vzoru z vnitfni paméti stroje. Pfi
E0013 FRAM 1 reading error (E0013) opakovaném vypisu této chyby je nutné vyménit fidici
desku.
E0014 CAN communication error (E0014) RIdVICI.d?Ska praijepod?bne nen plr.lpoljena kevC,AN
sbérnici nebo doslo k vypadku napajeciho napéti 24 V.
X-Axis or Y-Axis motor Jeden z motord os nekomunikuje po CAN sbérnici. Je
EO015 N Y v o
communication error (E0015) tfeba zkontrolovat pfipojeni obou motorda.
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Cislo Hlaseni Popis
Cislo Hlaseni Popis
Y-Axis motor communication error  Motor osy Y nekomunikuje po CAN sbérnici. Je treba
E0016 N
(E0016) zkontrolovat pripojeni motoru.
X-Axis motor communication error | Motor osy X nekomunikuje po CAN sbérnici. Je tfreba
EO017 v,
(E0017) zkontrolovat pfipojeni motoru.
Needle motor communication error Motor jehly nekomunikuje po CAN sbérnici. Je treba
E0018 v Y .
(E0018) zkontrolovat pfipojeni motoru a prevodniku.
TECO drive error. Please turn off Motor jehly nekomunikuje po CAN sbérnici. Je tfeba
E0019 . e y ,
and turn on machine.(E0019) zkontrolovat pfipojeni motoru a prevodniku.
Unsupported or corrupted file! Nacitany soubor (vzor) je poskozen nebo je v
E0020 . )
(E0020) nepodporovaném formatu
E0021 File "filename”.gps doesn't exist. Soubor, ktery se pokousite otevfit, neexistuje.
(E0021)
coozz Seing machine is probably switch 4 B ER e e ook
off.\n Switch on machine. (E0022) y y- £apnet JVYP P
stolu a znovu nastartujte program.
E0023 | UART ACK error (E0023) Chyba pfi potvrzovani paketl na sériovém rozhrani.
E0024 UART track error (E0024) Chybné nahrany vzor do desky fizeni B.
E0040 Error - low air pressure (E0040) Nizky tlak na-pfivodu vzduchu.
Needle changer is in wrong position Pfivyméné jehly zlistal mechanizmus vymény ve Spatné
E0044 " i . R
(E0044) poloze, pfrekontrolujte mechanizmus vymény jehly.
Advanced unit communication error. DoSlo k chybé v komunikaci mezi fidici kartou B a
E0045 vey o
(E0045) rozsitujici kartou B.
Chyba napajeciho napéti TECO ménice. Zmérte velikost
. napajeciho napéti stroje. Ovérte, zda se nachazi
E0046 TECO drive voltage error (E0046) v povolenych mezich (200 — 250 V) a zda neni na displeji
TECO meénice zobrazeno chybové hlaseni
Chyba pfi najizdéni krokového motoru patky na senzor.
E0047 | Presser foot homing error (E0047)  Zkontrolujte senzor a pripojeni krokového motoru
patky. (jen u stroji GPS/H)
Chyba pfi najizdéni krokového motoru patky na senzor.
E0048 | Catch thread homing error (E0048) Zlf.ont.rOIE”te senz,or a jeho pfipojen. Zkontro!ljjlte .
pfipojeni krokového motoru patky, zda se otaci a zda je
napajen jeho budi¢. (jen u stroji GPS/H)
Laserové zafizeni je pfipojeno misto jehly a stroj je
prepnut do reZzimu Siti. Stroj nesmi byt v rezimu Siti
Laser is connected in sewing mode > pvr:IpOJ'eanm Iasevrovyrjn zvarlzemm. qup,ojte Iaferove
E0049 zafizeni dfive, neZ stroj pfepnete do Siciho rezimu.
(E0049) f P . .
Pokud laserové zafizeni neni pfipojeno, jedna se o
chybu v nap3ajeci laserového zafizeni nebo jeho
pfipojeni.
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Cislo Hlaseni

Popis

Wrong order for needle change

E0056 device (E0056)

Prisel Spatny ptikaz pro ptepnuti jehly — pravdépodobné

vlivem Sumu.

Exxxx |Rurné

Program obdrzel hlaseni o nezndmé chybé. Aktualizujte

software Siciho stroje.
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16. Zavadéci program stroje

% 5

Switch off

C

Sewing

Obr. 22: Obrazovka zavadéciho programu Siciho stroje

Po zavfeni Siciho rozhrani se na dotykovém monitoru stroje zobrazi zakladni obrazovka
zavadéciho programu (obr. 22). V tomto rozhrani je mozno provést opétovné spusténi Siciho
rozhrani stroje, spusténi-nastaveni rozhrani stroje nebo vypnuti stroje.

A — Sewing/Siti — slouZi pro spusténi Siciho rozhrani stroje — umoZfuje ovladani Siciho stroje.
Sici rozhrani stroje je popséno v pfedchazejicich kapitolach.

B — Settings/Nastaveni — slouzi k nastaveni jazyka, nastaveni monitoru nebo k aktualizaci
software stroje viz kapitola 16.1.

C — Switch off/Vypnout — slouzi ke korektnimu vypnuti stroje, po stisku tohoto tlaéitka Ize
vypnout stroj jak hlavnim vypinacem tak i tlacitkem OFF (obr. 1).
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16.1. Nastaveni stroje

Po stisku tlacitka Settings/Nastaveni obr. 22 je obsluha vyzvana kzadani kédu pro
otevieni okna s nastavenim stroje. K&d je stejny jak pro pfihlaseni do stroje tedy dislo
110585. V nastavenich stroje je mozno:

Zmeénit jazyk rozhrani — pokud neni pfeklad kompletni, nepreloZzené ¢asti programu
budou zobrazeny anglicky

Aktualizovat software v Sicim stroji — tlacitko Update/Aktualizace, kapitola 16.2

Provést nastaveni dotykového monitoru — tlacitko Touchscreen/Monitor, kapitola

16.3
English -l
g | & @
g »
Update Touchscreen ......... |:|DSE

Obr. 23: Okno nastaveni stroje

16.2. Aktualizace stroje

Aktualizaci software ve stroji Ize provést nasledujicim zplsobem:

Zavreni Siciho software.
Kliknuti na tlacitko Settings/Nastaveni v zavadécim programu Siciho stroje — obr. 22.
Zadanim hesla 110585.

PFfipojenim USB flash disku s novym software ke stroji — novy software musi byt
uloZen v adresafi GPSupdate na tomto USB flash disku.

Kliknutim na tlacitko Update/Aktualizace — obr. 23.

Vyckat az se stroj restartuje a zobrazi se hlaseni ,Please, wait, update is running”
(obr. 24).

Nasleduje dalsi restart a spusténi stroje s novym software.

Pokud nedojde k zobrazeni hlaseni z obr. 24, k aktualizaci nedochazi a je treba cely
proces zopakovat.

Hlaseni ,,USB pen drive is not connected/USB flash disk neni pfipojen” znaci, Ze nebyl
detekovan USB flash disk nebo nebyl nalezen soubor potrfebny pro aktualizaci
software. | -

PLEASE, WAIT, UPDATE IS RUNNING

Obr. 24: Hlaseni o pribéhu aktualizace
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16.3. Nastaveni dotykového monitoru

X

X Touch Utility

HIDTOUCHD

Infarmation & Settings

Litility Wersion: 3.0.2.0 Senice Wersion: 2.0.0.0
APl Version: 2.08.0

Firrmware Yersion; %1.349

Interface g '

_@." B 4 pis. calibration
—_—
e

Display El
C[ Free draw

English - A

Obr. 25: Uvodni obrazovka nastaveni monitoru

Na Uvodni obrazovce monitoru (obr. 25) Ize zménit uzivatelsky jazyk rozhrani pomoci
nabidky A. Pokud je u monitoru problém s kalibraci = stistény bod na monitoru neni totozny
s mistem, kde se pohybuje kurzor, je treba provést kalibraci stiskem tlacitka B (4 bodova
kalibrace) a nasledovat instrukce na monitoru. Pokud bude problém stale pretrvavat, bude
nezbytné provést linearizaci — tuto funkci Ize nalézt v Advance/Upresnujicich nastavenich
jako tlacitko 9 nebo 24 pts. linearization/bodovad linearita. Také je doporuc¢eno mit v zalozce
Mouse/Nastaveni emulace m... vypnutou funkci Auto right click/Automaticky.
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